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RESUMO

Os efluentes gerados na industria téxtil sdo volumosos e apresentam uma série de caracteristicas como, por
exemplo, uma elevada carga de sdlidos suspensos, presenca de corantes e elevada demanda quimica de
oxigénio (DQO). Tendo em vista todas estas caracteristicas, faz-se necessario um tratamento eficaz para a
remocao dos mesmos. O presente trabalho tem como objetivo aumentar a eficiéncia da remogdo da DQO e da
cor do efluente téxtil de uma industria localizada na capital do Espirito Santo utilizando a tecnologia dos
Processos Oxidativos Avancados (POA’s).

Os POA’s sdo processos caracterizados pela formacdo de espécies transitorias pouco seletivas e de poder
altamente oxidante e por isso capaz de transformar um elevado teor de téxicos em um tempo
consideravelmente curto. Dentre as diversas tecnologias disponiveis, neste estudo optou-se pela utilizacdo do
reagente de Fenton para promover a degradagdo quimica dos compostos toxicos do referido efluente.

Os resultados mostraram que quando o efluente é tratado com uma concentracio de Fe?* de 0,062g/L, sem a
utilizacdo de um tratamento prévio, com um pH igual a 5 e com tratamento subseqiiente com carvéo ativado a
uma razdo de sulfato ferroso:peréxido de 1:3, este apresenta auséncia de cor e DQO com valor abaixo das
exigéncias da Legislacdo vigente.

PALAVRAS-CHAVE: Efluente téxtil, POA’S, Fenton.

INTRODUCAO

A prética de manufatura de tecidos pode ser considerada uma das mais antigas tecnologias do homem, ja que
0s mais antigos tecidos conhecidos séo de aproximadamente 5000 AC*. A indstria dos tecidos, téxtil, tem se
mostrado, hoje, uma atividade de suma importancia para a economia mundial, mas foi na revolucdo industrial
que est? tipo de inddstria apresentou grande destaque, com a substitui¢do do trabalho humano pelas maquinas
avapor-.

No Brasil, a importancia destas inddstrias ndo é diferente, pois o coloca em sexto lugar no ranking mundial de
producdo de manufaturas téxteis, empregando cerca de 1,6 milhdes de pessoas e representando 4,9% do
Produto Interno Bruto brasileiro (PI1B)?. No estado do Espirito Santo o faturamento destas indstrias equivale a
2% da producdo nacional. Sdo duas mil empresas gerando cerca de 30 mil empregos diretos e, somando-se 0s
indiretos esse niimero ultrapassa 100 mil empregos, sendo na sua maioria mio de obra feminina®.

Apesar de possuir um cenario econdémico animador, do ponto de vista ambiental a indUstria téxtil tem se
destacado de forma negativa. Efluentes téxteis geralmente apresentam uma alta taxa de demanda quimica de
oxigénio (DQO) e baixa demanda bioquimica de oxigénio (DBO)®. Tais caracteristicas implicam na
necessidade de uma etapa de tratamento tercidrio para garantir a integridade dos corpos receptores. Neste tipo
de efluente um dos maiores problemas sdo as substancias corantes. Algumas destas apresentam potencial
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cancerigeno e toxico, além de dificultarem a penetracdo dos raios solares no corpo receptor, prejudicando
assim o metabolismo fotossintético de algumas espécies’.

Os limites impostos pelas legislacdes no que concerne a toxicidade dos efluentes industriais para descarga
estdo cada vez mais rigidos. Estas medidas surgem devido a crescente contaminacdo do meio ambiente e a
degradacéo de grande parte dos seus recursos naturais.

Para diminuir os impactos ambientais provocados pelas industrias, o Conselho Nacional do Meio Ambiente
(CONAMA), exige e determina um controle dos efluentes langados nos recursos hidricos. Alguns Estados e
até mesmos cidades possuem legislacdo propria, que podem ser ainda mais rigidas e criteriosas em relacéo a
quantidade de poluentes presentes nos efluentes industriais. Na cidade de Vitoria, capital do Estado do Espirito
Santo, existe em vigéncia a Resolu¢gdo COMDEMA (02/1991), que determina pardmetros que devem ser
respeitados e seguidos pelas industrias locais. Segundo 0 COMDEMA, o limite maximo de DQO permitido é
de 200mg/L e a eficiéncia de remogdo da DBO deve ser >90%. Além disso, o efluente deve apresentar-se
incolor, com pH entre 6 e 9 e a concentragdo de s6lidos suspensos ndo deve ultrapassar 100mg/L°.

Dessa forma, essas leis tém a finalidade de assegurar que o despejo de efluentes industriais ndo interfira nas
condicOes naturais dos corpos receptores.

No sentido de cumprir essas exigéncias legais, muitos estudos tém sido realizados com intuito de desenvolver
tecnologias capazes de minimizar o volume e a toxicidade dos efluentes industriais, de forma a permitir ndo
somente a remog&o de substancias contaminantes, mas também sua completa mineralizacéo®.

A toxicidade associada aos efluentes téxteis, em especial, pode estar intimamente relacionada com a presenca
de compostos recalcitrantes. Os processos oxidativos avancados (POA's) relacionados, tais como Oz/UV,
03/H,0, O3/ TiO,, H,O,, tém servido como alternativa para o tratamento de tais compostos, mostrando-se
bastante eficazes no processo de descontaminagdo ambiental”®.

No intuito de garantir um tratamento adequado para o efluente téxtil de uma empresa da capital do Espirito
Santo, este trabalho propde o estudo da otimizacgdo do tratamento que vem sendo aplicado na mesma.

MATERIAS E METODOS

Baseando-se na legislagdo do COMDEMA (02/1991), e nas caracteristicas do efluente da industria, foi
investigada a utilizacdo dos processos oxidativos avancados (POA’s), seguidos de adsor¢do com carvéo
ativado, associado ou ndo ao tratamento fisico-quimico pré-existente, para garantir que a empresa se adéque as
exigéncias dessa legislacdo, sendo estas DQO abaixo de 200mg/L, sélidos suspensos inferior a 100mg/L e
auséncia de cor.

Para o estudo foram realizados ensaios experimentais em laboratorio utilizando o efluente coletado na
industria.

A primeira etapa a ser realizada foi a coleta do efluente, a qual teve a duracdo de trés dias, que corresponde ao
ciclo produtivo da empresa. Vale ressaltar que a coleta e a preservacdo das amostras foram feitas com base nos
critérios da norma NBR 9898°, para que os resultados dos testes em laboratério pudessem efetivamente refletir
as condicBes do momento em que a coleta foi realizada.

Uma vez que a coleta é parte integrante do processo analitico e sua execucédo contribui decisivamente para os
resultados, no momento de sua realizacéo teve-se a companhia de um responsével devidamente treinado para
fazé-la.

As amostras para 0s ensaios fisico-quimicos foram coletadas a cada uma hora na caixa de encontro dos dois
tanques de equalizacdo da empresa. Para a coleta foi utilizado um coletor de a¢o inox com capacidade de
1000mL. As amostras coletadas foram transferidas para frascos de polietileno com capacidade de 24L, sendo
estes mantidos sob refrigeragdo conforme recomenda a norma NBR 9898°.

Inicialmente foram realizados ensaios onde se pretendia aperfeigoar o tratamento ja utilizado na indistria. Para
isso foram feitos ensaios de sedimentacdo antes do tratamento com o reagente de Fenton. A fim de se testar a
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eficiéncia da oxidagdo com o reagente de Fenton sem um pré-tratamento (sedimentagdo), foram realizados
ensaios utilizando o efluente bruto.

E importante lembrar que, todos os ensaios foram realizados em triplicatas a fim de se possibilitar o tratamento
estatistico dos erros experimentais, além de terem sido feitos a temperatura ambiente.

PRIMEIRA ETAPA: ENSAIOS DE TRATAMENTOS FiSICO-QUIMICOS

Nesta etapa foi analisada a eficiéncia de remocdo de s6lidos suspensos presentes no efluente bruto. Para tal
foram utilizados ensaios de floculacdo e sedimentagdo. Os ensaios de floculacdo foram realizados através do
classico teste de Jarro e 0s de sedimentacéo através de ensaios de proveta.

O ensaio de Jarro € classicamente utilizado para determinacdo da concentragdo ideal de agente floculante, isto
é, permite determinar a melhor condi¢éo da etapa de floculagdo, que normalmente antecede a de sedimentacéo.

Para a determinacdo da quantidade 6tima de agente floculante, foram realizados dois ensaios de Jarro. Na
Tabela 1, estdo apresentadas as concentracfes de cada ensaio:

Tabela 1: Concentracdes de agente floculante

Ensaio 1 Ensaio 2
0,4 1,6
0,8 2
1,0 2,4
1.2 2,8
Concentracao de 14
agente floculante ' .
(mL/L) 1,6 -

Em cada um dos ensaios foi utilizado 1L de efluente e as diferentes quantidades de floculante (que permitem
obter diferentes concentraces) foram adicionadas a cada cuba simultaneamente. Os testes tiveram a duragéo
de dez minutos, sendo dois minutos de agitagdo a 120rpm, para homogeneizacdo e o restante do tempo de
agitacdo a 20rpm, para aglomeracdo e formacdo dos flocos. A definicdo da melhor concentragéo foi feita por
avaliacdo visual.

Vale ressaltar que para a realizacdo do ensaio foi necessaria a corregdo do pH de efluente de 8,1 para 7, com a
adicdo de &cido sulfurico (0,1M), ja que este é definido por alguns autores como pH 6timo para a floculagio™®.

Os ensaios de floculacdo foram seguidos dos ensaios de proveta que avaliaram a eficiéncia de remocdo dos
solidos suspensos através das curvas de sedimentacéo.

Apesar dos ensaios de Jarro apresentarem um melhor resultado para a concentracdo de 2,0mL/L, os ensaios de
proveta foram realizados com trés concentragdes, para uma possivel comparacéo de custo beneficio no futuro.

Nos ensaios, o efluente foi colocado em provetas graduadas com capacidade de 1L, onde foram adicionados 0s
diferentes volumes de sulfato de aluminio liquido (floculante), de forma a obter as concentracdes desejadas.

As provetas foram devidamente tampadas permitindo que movimentos semicirculares fossem aplicados para
garantir a completa homogeneizacdo do floculante. As provetas entdo foram colocadas em repouso para o
acompanhamento da altura de decantacdo dos flocos formados com o decorrer do tempo.
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RESULTADOS DA ETAPA DOS TRATAMENTOS FiSCO-QUIMICOS
Ao final do primeiro ensaio de Jarro, observou-se o melhor resultado na concentracdo de 1,6 mL/L de sulfato

de aluminio. Como tal concentracdo foi a maxima realizada no primeiro ensaio, fez-se necesséria a realizagéo
do segundo ensaio (com concentragdes de 1,6, 2,0, 2,4 e 2,8).

Ao término do segundo ensaio, foi possivel observar que ndo houve aumento na eficiéncia da
floculacao/sedimentacédo para concentragGes superiores a de 2,0 mL/L de sulfato de aluminio. Assim sendo, a
concentracdo 6tima obtida no ensaio foi a 2,0mL/L de agente floculante.

Através dos ensaios de proveta foi possivel construir as curvas de sedimentacdo para cada concentracdo de
agente floculante. (Figura 1).
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Figural: Curva de sedimentacao

Observando os resultados obtidos na figura 1, e, considerando os erros experimentais ndo foi possivel afirmar
qual das trés concentracdes testadas mostrou-se mais eficiente. Dessa forma, o estudo das etapas seguintes foi
realizado com as trés concentragdes.

SEGUNDA ETAPA: TRATAMENTO COM REAGENTE DE FENTOM

Nesta etapa foram investigadas as variaveis que afetam a eficiéncia da oxidacdo com o reagente de Fenton.
Foram realizados ensaios para a determinacdo da massa de ferro (Fe?*), da razéo ferro (Fe®*): peréxido (em kg
Fe?"/ uL de H,0,), do pH, e do tempo de oxidagdo que permitem obter a maior remogao da cor e menor valor
de DQO. Para o efluente tratado também foi investigado a necessidade de utilizagcdo de uma etapa de adsor¢éo
com carvéo ativado.

Determinacdo da quantidade 6tima de ferro (Fe2+)

Este ensaio tem como finalidade determinar a melhor concentracéo de ferro (Fe?*) para o tratamento com o
reagente de Fenton. Sua realizacdo é importante tendo em vista que a quantidade de ferro (Fe*") utilizada
influencia na cor do efluente tratado. Para a adi¢do do ferro foi utilizado o sulfato ferroso PA(FeS0O,.7H,0, da
Vetec).

Para este estudo, escolheu-se arbitrariamente fixar a razdo de 1:10 de ferro: perdxido (70%) variando-se a
massa de ferro (Fe*"). As massas testadas inicialmente apresentam-se na Tabela 2. Esses ensaios foram feitos
com o efluente tratado pela etapa de floculagdo/sedimentacdo na concentragdo de 1,2mL/L.
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Tabela 2: Massa de ferro (Fe?") utilizada nos ensaios

Ensaio Massa de Fe?*(g) por litro de efluente
1 0,012

0,024

0,036

0,044

0,062

0,080

o (01 | W N

Os ensaios foram realizados em Erlenmeyer’s de 1L, sob agitacdo. Foram adicionados 1000 mL de efluente e
apos a acidificacdo, pH igual a 3,5, e em seguida foi adicionado o reagente de Fenton, mantendo a mistura sob
agitacdo por 30 minutos.

Apo6s o tempo de oxidacdo o efluente foi filtrado por filtracdo simples e utilizado para a determinagéo de cor e
DQO.

Determinacédo da influéncia do pré-tratamento na eficiéncia da oxidagcdo com o reagente de
Fenton

Apbs a determinacéo da massa de ferro (Fe*), foi realizado um estudo da influéncia do pré-tratamento na
oxidacdo com o Fenton. Os ensaios para a determinacdo da melhor condicdo de tratamento foram realizados
para as condi¢des de concentracdo de ferro de 0,062g/L, variando-se as condicdes iniciais. Os ensaios foram
realizados a um pH de 3,5 e tiveram duracdo de 30 minutos. Na Tabela 3 estdo contidas as condicGes
ensaiadas.

E importante ressaltarmos que para facilitar as contas as razdes escolhidas para o estudo foram de massa de
sulfato ferroso: peréxido, uma vez que sabia-se que 20,08% da massa de sulfato era de ferro (Fe?").

Tabela 3: Determinacéo da influéncia do pré-tratamento na eficiéncia da oxidacdo com o Fenton

Condicdo inicial para o tratamento com Fenton Razdo de sulfato ferroso: peroxido
Sedimentac¢do com 1,2mL/L de agente floculante 1:1 1:3 1:5
Sedimentacdo com 1,6mL/L de agente floculante 1:1 1:3 1:5

Sem pré-tratamento 1:1 1:3 1:5

Determinacéo do pH ideal para o tratamento
Segundo a literatura o pH entre 3 e 5 é ideal, entretanto uma vez que o efluente bruto apresenta inicialmente
um pH de 8,1, foram testados os valores de 3,5; 5,0 e 8,1.

Para a determinacdo do pH ideal foram testados trés condicGes diferentes do mesmo para a mesma
concentracdo de ferro (Fe**), sendo esta de 0,062g/L. Para o ajuste do pH foi utilizado H,SO, 0,1 M. A Tabela
4 mostra as condicGes utilizadas nos experimentos de laboratério.

Tabela 4: Condicgdes para determinacdo do pH

pH Razdes testadas

3,5 1:1 1:3 1:5
5,0 1:1 1:3 1:5
8,1 1:1 1:3 1:5

Vale ressaltar que os ensaios tiveram duragdo de 30 minutos, conforme os anteriores.
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Apds o término deste ensaio foi feita a medicéo e corre¢do do pH final do efluente. Tal procedimento fez-se
necessario para a etapa de neutralizacdo do Fenton, além disso antes de langa-lo no corpo receptor é necessario

que seu pH esteja numa faixa entre 6 e 9. E, para se cumprir tais exigéncias foi utilizado como agente
neutralizador a cal.

Ensaio com carvao ativado

Com o objetivo de avaliar a possibilidade de se obter uma melhora na reducdo da coloracdo do efluente, foi
proposta a utilizacdo de uma etapa de tratamento com carvéo ativado. Os testes com o carvdo foram realizados
em um erlenmeyer. O efluente (1000 mL), apds ter sido tratado com o Fenton (pH 5, massa de ferro (Fe?*) de
0,062g, razéo sulfato ferroso: H,0, de 1:1, 1:3, 1:5 e tempo de racdo de 30 minutos), foi posto em contato com
carvdo ativado (0,133g) e mantido sob agitacdo no tempo de 1 minuto. Em seguida, o efluente foi filtrado, em
papel de filtro, e reservado para realizacéo das andlises de cor e DQO.

Determinacdo do melhor tempo de reacéo

Com o intuito de se analisar a eficiéncia da oxidacdo com o tempo, fez-se necessario o estudo de sua variacdo.
O efluente bruto, devidamente acidificado (pH 5) foi mantido sob agitacdo com o reagente de Fenton a uma
concentracdo de 0,062g/L nas razdes mostradas na Tabela 5. Aliquotas de 100 mL foram retiradas com o
passar do tempo e foram conduzidas ao tratamento com carvéo ativado. Posteriormente, o efluente ja filtrado
seguiu para as analises de cor e DQO.

Tabela 5: Estudo do tempo de reacéo

Tempo (mim) Razdes testadas
10,0 1:1 1:3 1.5
30,0 1:1 1:3 1:5
60,0 1:1 1:3 1.5
90,0 11 1:3 1:5

RESULTADOS DA SEGUNDA ETAPA: TRATAMENTO COM REAGENTE DE FENTOM
Determinacdo da quantidade de ferro (Fe2+)

O ferro (Fe®") é o catalisador na reacdo de Fenton, porém observou-se que quando existente em quantidade
excessiva, ele altera ndo somente a coloracdo final do efluente, que fica com aspecto amarelado, assim como a
DQO. Assim sendo, a quantidade ferro (Fe?*) deve ser devidamente estudada.

A figura 2 representa os resultados dos ensaios que avaliam a influéncia da concentragdo de ferro (Fe®*) na
remocdo da cor do efluente tratado com Fenton. No ensaio foi utilizado o efluente tratado com 1,2mL/L de
Sulfato de Aluminio (Aly(SO4)3), teve um tempo de dura¢do de 30 minutos, pH 3,5 e a razdo sulfato ferroso
(FeSO,):peroxido foi de 1:10.

Através da curva pode-se observar que a medida que a concentracio de ferro (Fe**) aumenta, ocorre uma
tendéncia para a diminuicéo da cor até um ponto limite em torno de 0,06g/L. Apds esse ponto observa-se que a
cor aumenta, pois a concentracdo de ferro (Fe®*) passa a interferir na cor.

Com base nesses resultados definiu-se que, entre as concentragdes de ferro (Fe®") estudadas, a de 0,062g/L
(que corresponde a 0,31g/L de sulfato ferroso) apresentou melhor resultado e por isso foi a concentragdo
usada nos ensaios seguintes.
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Figura 2: Concentracao ideal de ferro (Fe’")

Determinacédo da influéncia do pré-tratamento na eficiéncia da oxidagcdo com o reagente de
Fenton

Os resultados das condicdes iniciais para o tratamento com o Fenton possibilitaram a construcéo das figuras 3
e 4.
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Figura 3: Andlise da variacdo da DQO com a concentragéo de floculante
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Figura 4: Andlise da variacao da cor com a concentracdo de floculante

Como pdde ser observado nos resultados das figuras 3 e 4, um aumento da concentracdo de agente floculante
leva a um aumento da DQO e da cor. Dessa forma, mesmo tendo sido sugerido a utilizacdo de 2,0mL/L nos
ensaios de Jarro, essa concentracdo ndo foi utilizada nos ensaios com Fenton, assim como a razdo sulfato
ferroso:perdxido de hidrogénio 1:10, que também apresentou uma tendéncia de aumento da DQO.

Também foi possivel observar que para a concentragdo de 1,2mL/L de sulfato de aluminio e para o efluente
sem tratamento prévio ja foi possivel alcangar as exigéncias do COMDEMA com relagédo a DQO (<200ppm).
Em relacdo a cor, estes dois ensaios ndo apresentaram-se de forma satisfatéria, uma vez que nao conferiram ao
efluente a auséncia de colorag&o.

Em funcdo da constatacdo de que o efluente bruto sem tratamento prévio ja apresentava resultados bastante
promissores, 0s ensaios seguintes foram realizados sem tratamento prévio do efluente, prevendo uma reducgéo
nos custos operacionais.

Determinacéo do pH ideal para o tratamento

Com os resultados dos testes para determinacdo do pH ideal, foi possivel a construcdo dos graficos mostrados
nas figuras 5 e 6. Vale lembrar que, nos ensaios foram utilizados 0,062g de ferro (Fe?*) e um tempo de reagéo
de 30 minutos.

0.90
0.80
0.70
0.60 I

0.50 I

0.40 | ——pH35
030 + pH 5
0.20 pH 8.1
010 e —

0,00

——

Cor (kgfL)

1:1 1:2 13 14 1:5

Razio sulfato ferroso: peréxide

Figura 5: Influéncia do pH na cor final
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Figura 6: Influéncia do pH na DQO final

Como pode ser observado a condicdo que apresentou melhores resultados, tanto de cor como de DQO foi a de
pH 5 e razdo 1:1. Porém esta condicdo ainda ndo possibilita que a legislacdo seja respeitada no que se
concerne a coloracao, tendo em vista que 0 COMDEMA exige a auséncia de cor no efluente.

Para a obtencdo de um efluente incolor, foi proposto a implementacdo de um tratamento com carvao ativado,
para as condicdes de pH 5.

Ao final desta etapa do tratamento foi medido o pH final do efluente e adicionado cal a fim de se neutralizar o
efluente e atender a mais um requisito de lancamento (pH entre 6 e 9). Tal procedimento foi realizado para o
efluente que continha inicialmente o pH 5, conforme pode ser observado na Tabela 7:

Tabela 6: Quantidade de Cal necessaria para atingir o pH exigido

Razdo ferro (Fe?"):peréxido pH pds Fenton Massa de Cal (g) pH final
1:1 3,6 0,032 6,2
1:3 3,17 0,033 6,0
1.5 3,13 0,340 6,1

Ensaio com carvao ativado

Os resultados obtidos, para cor e DQO, com a utilizagdo de carvao ativado (Anexo H) foram utilizados para as
analises dos resultados demonstrados nos graficos das figuras 7 e 8. As condicdes de reacdo foram: massa de
ferro (Fe?*) de 0,062g (0,31g de sulfato ferroso), pH igual a 5 e tempo de reacéo de 30 minutos.

ABES — Associacao Brasileira de Engenharia Sanitaria e Ambiental 9
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Figura 7: Influéncia da utilizacdo de carvéo ativado na andlise de cor
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Figura 8: Influéncia da utilizagdo de carvéo ativado na analise da DQO

Como pdde se notar o efluente que passou pelo tratamento com carvdo ativado apresentou os melhores
resultados de coloragdo, sendo o ensaio na razdo de 1:3 o mais satisfatorio. Apesar de ndo apresentar
tecnicamente, pode-se considerar que o efluente tratado nessas condigdes encontrou-se com auséncia de cor
(cor=0,002kg/L - Gréafico 9), levando em consideracao os erros de leitura do equipamento e o aspecto visual.

(Figura 9)

10
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Figura 9: Aspecto visual do efluente bruto e apds as etapas de tratamento (a)Efluente bruto; (b)
Efluente tratado com o Fenton; (c) Efluente tratado com Fenton e carvao ativado.

Como até aqui os ensaios foram feitos para um tempo de reacdo de oxidacdo de 30 minutos, foi feita a analise
do comportamento da oxida¢do com o tempo.

Determinacéo do melhor tempo de reacéo

Os resultados obtidos para o ensaio de andlise do tempo de reacéo foram plotados no gréfico da figura 10 a fim
de se facilitar a compreenséo.
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Figura 10: Influéncia do tempo de reacéo na cor

Como pode ser observado na figura 10, os tempos de 30, 60 e 90 minutos apresentaram bons resultados em
relagdo & cor, sendo o melhor caso o tempo de 30 minutos e razdo de 1:3, o que leva a concluir que esta € a
melhor condigdo para o tratamento. Entretanto, para a confirmacdo de que o tratamento nestas condicdes é
ideal, na figrurall devemos analisar a influéncia do tempo na DQO.

ABES — Associacao Brasileira de Engenharia Sanitaria e Ambiental 11
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Figura 11: Influéncia do tempo de rea¢do na DQO

Como pode ser constatado ao analisar os graficos das figuras 10 e 11, quando o efluente é tratado com uma
concentragdo de ferro (Fe?*) de 0,062g/L, sem a utilizacdo de um tratamento prévio, com um pH igual a 5, a
uma razao de sulfato ferroso: peréxido de 1:3 e com tratamento subsequiente com carvao ativado, ele apresenta
excelentes resultados para a remocéo de cor e de DQO.

A tabela 7 mostra uma comparacéo entre os parametros para o efluente bruto e tratado para que seja possivel
avaliar os efeitos causados pelo tratamento proposto. Ressalta-se que o0s trés pardmetros estdo devidamente
enquadrados nas exigéncias da legislacdo vigente.

Tabela 7: Comparacao entre os efluentes bruto e tratado

Parametros Efluente Bruto Efluente Tratado
pH 8,1 6
Cor (kg/L) 1,0 0,002
DQO (ppm) 523 22

CONCLUSOES

Em primeira instancia conclui-se que o tratamento de efluente téxtil utilizando a tecnologia dos Processos
Oxidativos Avancados € tecnicamente e ambientalmente viavel, tendo em vista que, esta possibilitou uma
reducdo satisfatoria de dois principais parametros, a DQO e a cor do efluente, 0 que o enquadra dentro dos
padrdes pré-estabelecidos pela legislacdo ambiental vigente no local.

Depreendeu-se também que as etapas fisico-quimicas como coagulagdo, floculacdo e sedimentacdo, quando
aplicadas ao tratamento do efluente téxtil antes do tratamento com o reagente de Fenton ndo apresentam
resultados satisfatorios.

Pode-se perceber que quando o efluente é tratado com uma concentragéo de Fe?* de 0,062g/L, sem a utilizac&o
de um tratamento prévio, com um pH igual a 5 e com tratamento subseqliente com carvéo ativado a uma razéo
de sulfato ferroso:peroxido de 1:3, este apresenta resultados promissores para a remogao de cor e de DQO.
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